Atlas Copco
Nachkiihler, Wasserahscheider und Kondensatableiter

HD 4-96 und TD 8-650, WSD 25-750 und WD 80/EWD 50-1500

Altlas Copco




Effektive Nachkiihler und Wasserabscheider fiir

Ihren Kompressor

®

Atlas Copco bietet eine Palette von Nach-
kiihlern und Wasserabscheidern, die minimalen
Druckabfall mit hoher Kuihlleistung und geringem

Energieverbrauch verbinden.

Nachkiihler werden komplett mit allem bendtig-
ten Zubehor geliefert. Sie sind kompakt, einfach
zu installieren und kénnen zum Reinigen leicht zer-
legt werden. Durch den vernachlassigbar geringen
Druckabfall der Nachkiihler kommt es bei druckluft-
betriebenen Werkzeugen, Maschinen und Pneuma-
tikgeraten zu keinem Leistungsverlust. Somit mus-
sen an den Kompressor keine zusatzlichen Anfor-
derungen gestellt werden, wobei keine weiteren
Energie- oder Wartungskosten entstehen.

Dartiber hinaus bietet die Atlas Copco Losung
eine Reihe wichtiger Vorteile:

) spezielle, hocheffiziente Abscheidung
durch Zyklontechnik

» minimalen Wartungsaufwand

» komplett rostfreies Material

® einfache Montage der Anschlussflansche

Nachkiihler von Atlas Copco, ganz gleich
ob luft- oder wassergekuhlt, sind zuverlas-
sig, wartungsarm und bieten einen wirk-
samen Schutz vor kostspieligen Reparaturen.
Beide Nachkihlertypen reduzieren die Druck-
lufttemperatur so weit herunter, dass nach-
geschaltete Aggregate wie z. B. Kaltetrock-
ner oder Adsorptionstrockner problemlos
eingesetzt werden kdnnen.

(» Wassergekiihlte HD-Nachkiihler

Wassergekiihlte Atlas Copco HD-Nachkihler verbinden au-
Rergewohnliche  Kihlleistung mit geringem Wasserverbrauch.
Die aus dem Kompressor austretende Luft wird in einem Paket
aus Edelstahlrohren gekiihlt, wobei Kiihlwasser und Druckluft
in entgegengesetzten Richtungen flieBen. StandardmaRig ist im

Lieferumfang des Kiihlers ein Wasserabscheider enthalten.

Die Kihlrohre sind auf der Innenseite
gewellt zur VergréRBerung der eff.
KiihIflache, um Verwirbelungen fiir

eine schnellere Kiihlung der Druckluft zu
erméglichen. Zur Verstarkung der Kiihlwirkung
wird das Wasser durch Prallbleche umgelenkt.

(» Luftgekiihlte TD-Nachkiihler

Luftgekihlte Atlas Copco TD-Nachkiihler verfiigen (iber
ein Kuhlelement aus Aluminium. Ein elektrisch betriebener,
aus Sicherheitsgriinden abgeschirmter Lifter blast Kihl-
luft durch die Kuhlrippen. Dadurch ergibt sich eine hohe
Kihlleistung bei sehr niedrigem Energieverbrauch.

Der Nachkiihler ist auf einem stabilen Rahmen montiert.
Bei den Kiihlermodellen TD25-650 ist standardm&Rig ein
Wasserabscheider im Lieferumfang enthalten. Der TD 08
wird mit Halterungen fir die Wandmontage geliefert und
umfasst einen Ablass-Sammelbehélter fiir manuellen Ablass.




Effiziente Wasserabscheider
- I

@ WSD-Wasserabscheider

Die Wasserabscheider von Atlas Copco verfiigen iiber Diese Universalabscheider bestehen aus komplett rostfreiem
eine hohe Leistung. Zuverldssige automatische Ableiter ver- Material und bieten dank Zyklontechnik eine &uRerst effizi-
hindern das Ansammeln von Kondensat im Wasserabscheider ente Abscheidung. Sie sind wartungsfrei, haben keine beweg-
und somit im weiterfihrenden Rohrnetz. Die Wasserabscheider lichen Teile und verfiigen (ber einen automatischen und einen
sind standardméaRig im Lieferumfang der Nachkiihler enthalten. manuellen Ablass.

Leistungsbereich Anschliisse Gewicht
Einlass/
Auslass kg Ibs
11 24
50-150 106-318 G 1% 35 17
WSD 250 125-350 265-742 20 290 G2% 532 209 160 6.3 230 9.0 125 27,6
WSD 750 300-800 636-1695 20 290 83 mm* 532 20,9 160 6.3 230 9,0 14,0 309
* Der Blindflansch muss auf diesen Durchmesser gebracht werden.
(® Automatischer WD-Kondensatablass
Der automatische Kondensatableiter WD, eingebaut
an der tiefsten Stelle im Druckluftrohrnetz, gewahrleistet eine
einwandfreie Ableitung des Kondensates.
Maximaler Anschliisse Gewicht
Betriebsdruck
bar(e) kg Ibs
WD 80 20 290 200 G% 182 7.2 132 52 132 52 27 59




Elektronische EWD-Kondensatabscheider

(» Der exakte Netzdruck

Die elektronisch gesteuerten EWD-Kondensatabscheider
erfiillen alle Anforderungen an eine sichere, zuverldssige und
wirtschaftliche Kondensataufbereitung.

Die intelligente Ablassfunktion Gberwacht mittels Fliissig-
keitspegel-Messfihler die Kondensatbildung und fihrt das
Kondensat nur im Bedarfsfall ab. Somit wird keine Druckluft
verschwendet, und es kann viel Energie eingespart werden.

Der EWD-Kondensatableiter bietet Sicherheit und Vertrauen
und ermdglicht selbst bei stark verunreinigten Systemen einen
wirksamen Kondensatablass.

Fur élverunreinigtes Kondensat sind die verschiedensten Konden-
satableiter erhéltlich. Zur Verwendung bei 6lfreiem und aggres-
sivem Kondensat ist zusatzlich eine Hartbeschichtung lieferbar.

Max. Max. Druck Gewicht
Kompressorleistung ™

kg Ibs

07 15

08 18

08 18

09 2,0

433 . b , 2,0 44

EWD 330 C# 433 917 866 1835 16 232 162 6.4 93 37 212 83 20 44
EWD 330 CHP @ 433 917 866 1835 25 362 162 64 93 37 212 83 2,0 44
EWD 1500 1950 4132 3900 8264 16 232 180 7.1 120 47 252 6lg) 29 64
EWD 1500 C @ 1950 4132 3900 8264 16 232 180 7.1 120 47 252 99 29 64
EWD 16K C* 21670 45920 43340 91830 16 232 280 1.0 254 10,0 280 11,0 59 13,0

(1) Unter folgenden Bedingungen:
- Umgebungstemperatur 35 °C (95 °F)
- Relative Feuchte 70 %

(2) Geeignet fr Glfreies Kondensat.

C  Mit Hartbeschichtung fiir 6lfreies Kondensat.



Technische Daten Nachkiihler

(» Wassergekiihlter HD-Nachkiihler

At iiber
Kiihlwasser *

Nennfluss *

I/s cfm °C °F
67 142 7 13
133 282 7 13
183 388 6 "
267 566 8 14
533 1129 I 8 14
HD 48 800 1694 10,5 152 8 14
HD 64 1067 2260 10,5 152 8 14
HD 96 1600 3389 10,5 152 8 14 4,00 14,40 63.4

*Wassergekiihlter HD-Nachkiihler.

0 Lufteinlass-/ Gewicht Anz.
Auslassanschliisse Kiihlkerne

Einlass Auslass
1
1
1
1
1
HD 48 DN 150 DN 80 2112 832 490 19,3 1032 40,6 380 838 G1% 2
HD 64 DN 150 DN 80 2112 832 490 19.3 1032 40,6 410 904 G 1% 2
HD 96 DN 175 DN 80 2139 832 490 18)3) 1412 55,6 610 1345 G 1% 3

() Luftgekiihlter TD-Nachkiihler

Nennfluss * Atiiber *
Umgebungstemperatur
I/s cfm °C °F
8 17 10 18
25 53 10 18
50 106 10 18
TD 150 150 318 20 290 10 18
TD 300 300 363 20 290 10 18
TD 650 650 1377 20 290 10 18

* Bezogen auf absoluten Druck von 1 bar und eine Temperatur von 20 °C. Drucklufttemperatur am Einlass 160 °C.

@ Lufteinlass-/ Gewicht
Auslassanschliisse

Einlass | Auslass

TD 150 G 2% G 2% 1160 45,6 435 171 920 36,2 53 17 1
TD 300 G 2% G2 1280 50,3 466 183 1140 448 73 161 1
TD 650 DN 80 DN 100 1525 60,0 716 28,1 1780 70,0 185 408 1




Getreu dem Motto ,First in Mind - First in Choice®”
bietet Atlas Copco fir lhren gesamten Druckluftbe-

darf Produkte und Dienstleistungen an, mit denen
Sie die Effizienz und Rentabilitdt lhres Unternehmens
steigern kénnen.

Atlas Copco ist standig auf der Suche nach Innovati-
onen, um optimale Zuverlassigkeit und Effizienz zu ge-
wahrleisten. In enger Zusammenarbeit mit lhnen entwi-
ckeln wir mal3geschneiderte Qualitatsluftiosungen, die
sich positiv auf Ihr Unternehmen auswirken.

Druckluft niemals ohne vorherige Aufbereitung
gemal lokalen Gesetzen und Normen als Atemluft verwenden.

www.atlascopco.com

2935 3838 43 - Gedruckt in Belgien - Anderungen ohne vorherige Ankiindigung und Irrtiimer vorbehalten.



