KOALESZENZFILTER

UD+-Serie (9-8.000 1/s/19-16.952 cfm)
Nautilus Filtertechnologie

Atlas Copco



WIE SAUBER IST
IHRE LUFT?

Ihre Fertigungsprozesse und Erzeugnisse
hangen von der Reinheit der Druckluft ab.

Unbehandelte Druckluft kann zu erheblichen

Schéden und stark beeintrachtigter Leistung

fihren. Zum Schutz lhrer Investitionen,

Maschinen und Prozesse bieten wir ein H“"L&
umfangreiches Sortiment innovativer -
Filterlosungen, die |hre individuellen

Anforderungen zuverlassig erfiillen.

. . - rt
Der 2-in-1-Filter k b e
Im Gegensatz zu den herkdmmlichen S = & ¥ 2 |
Technologien ermdglicht die Nautilus- o - W L
Filtertechnologie deutliche Verbesserungen e '
bei der Energieeffizienz -  ohne - .

fil

Beeintrachtigung der Filterleistung oder
der Zuverlassigkeit. Die ersten Filter, in
denen diese innovative Technologie genutzt : i -
wird, sind die UD+-Filter von Atlas Copco.
Bei diesen Filtern werden zwei Filterstufen

Druckverlust (mbar)

zu einer kombiniert. Dadurch erfiillen sie die
hohen Anforderungen an die Qualitat und
bieten eine Reihe signifikanter Vorteile:

1. 40 % weniger Druckabfall

UD+-Filter bieten eine deutliche Senkung des

Druckabfalls kombiniert mit einem extrem
hohen Filterwirkungsgrad. 7

2. Reine Luft

Dank eines dicken Filterpaketes um den UD+-Filter

Zeit (h)
entspricht die Luftqualitat der, die beim Einsatz von

zwei Filtern in Reihe erreicht wird. . DD+ PD+ UD'l'
3. Energie sparen

Ein 40 % geringerer Druckabfall als die

herkémmliche DD+/PD+-Kombination resultiert in

einer um 40 % hoéheren Energieeffizienz.

4. Platz sparen
Durch das 2-in-1-Filterungskonzept wird der ﬂ ﬁ 'f_il_‘
Platzbedarf und die Komplexitit reduziert. Dadurch | S _ ¥
eignen sich UD+-Filter besonders flr P o
Anwendungen, bei denen Platz Mangelware ist. | ] |
|

5. Geld sparen
Durch den Einbau von UD+-Filtern knnen im
Vergleich zu herkémmlichen Filtern erhebliche
Kosteneinsparungen erreicht werden.



INNOVATIVE TECHNOLOGIE,
HERAUSRAGENDE PRODUKTE NAUTILUS,,

Aufbauend auf jahrelange Erfahrung und durch umfassende interne Tests haben unsere Ingenieure voéllig

neue Erkenntnisse in Bezug auf die Olkoaleszenzfilterung gewinnen kdénnen. Aufbauend auf jahrelanger

Erfahrung, durch umfassende interne Tests und der engen Zusammenarbeit mit der

Universitat Karlsruhe - Karlsruhe Institude of Technology KIT, haben unsere Ingenieure

vollig neue Erkenntnisse in Bezug auf die Olkoaleszenzfilterung gewinnen kénnen. ﬂ(IT
Das Ergebnis ist die Nautilus-Filtertechnologie, die auf speziellen Filtermedien _—l -

mit niedriger Dichte basiert und die die Komplexitat und das Aussehen einer
Nautilusmuschel haben.

Wie funktioniert die Nautilus-Filtertechnologie?

Um die Nautilus-Filtertechnologie zu erklaren, stellen Sie sich bitte einen Wald vor. Die Baume sind die Glasfasern im Filtermedium -
sie sind raumlich so platziert, dass nichts daran vorbeikommt. Stellen Sie sich nun einen Ballon vor — dieser reprasentiert das Ol und
die Feststoffe, die aus der Luft herausgefiltert werden sollen. Der Ballon versucht, durch den Wald zu kommen. Er bewegt sich mit dem
Luftstrom und verféangt sich im Laubwerk der Baume.

Nautilus Filtertechnologie Klassische Filtertechnologie

Die Nautilus-Filtertechnologie verwendet Filtermedien Durch die geringere Dichte des Filtermediums, das
mit einer niedrigeren Dichte als die klassische bei der Nautilus-Filtertechnologie verwendet wird,
Koaleszenzfiltertechnologie. kann die Luft den Filter viel leichter durchdringen.
Obwohl die Glasfasern im Filtermedium nicht so eng Dadurch wird der Druckabfall reduziert und der
beieinanderliegen wie bei klassischen Koaleszenzfiltern, Filter ist deutlich energieeffizienter. Kombiniert mit
ist der ,Wald” deutlich groer. Dadurch wird ein extrem dem 2-in-1-Filterungskonzept bedeutet das bis zu
niedriger Restdlgehalt moglich. 40 % WENIGER DRUCKABFALL.

Bei der klassischen Filtertechnologie werden manchmal
gefaltete Filter eingesetzt, um den Druckabfall zu reduzieren.
Dabei erh6ht sich das Risiko einer Rissbildung und folglich
auch das Risiko fiuir einen hoheren Restélgehalt und damit
eine schlechte Luftqualitat. Bei der Nautilus-Filtertechnologie
besteht kein Risiko durch Risse im Filtermedium, weil das
Filtermedium um den Filter gewickelt ist. Das Ergebnis ist
mehr SICHERHEIT UND VERLASSLICHKEIT.




HOHE LEISTUNG UND
ZUVERLASSIGE FILTERUNG

Hochleistungsfilterkerne
aus Edelstahl

Sorgt fur ultimative Festigkeit und
geringes Implosionsrisiko.
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Schutzpapier

Verhindert den direkten Kontakt zwischen
Filtermedium und Edelstahlfilterkern.

(3]

Epoxidversiegelte Kappen

Zuverlassige Filterung.

0
Doppelte O-Ringe (bis zu UD 550+)

Dichten sicher ab, senken das Leckagerisiko und erhéhen die Energieeinsparung.

(5

Einschiebbares Element

Erhohte Benutzerfreundlichkeit und Zuverlassigkeit.

0

Dickes Paket eines
verbesserten Glasfasermediums

¢ Basiert auf der Nautilus-Filtertechnologie.

e Sorgt fiir hohen Filterwirkungsgrad, geringen Druckabfall und
eine hohe Leistung lber die gesamte Lebensdauer hinweg.




Die doppelte Drainageschicht
(auBeres Schutzpapier und Schaum)

¢ Die groRe Drainagekapazitat eignet sich ideal fiir
Kompressoren mit variabler Drehzahlregelung.

® Der Polyurethanschaum vermeidet ein Wiedereindringen
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ISO-Zertifizierung

Als Marktfiihrer im Segment der 6lfreien Drucklufttechnologie haben wir als erster Hersteller die Zertifizierung
ISO 8573-1:2010 Klasse O fiir die Z- und AQ-Serien der 6lfreien Kompressoren erhalten. Auch im Bereich Filter
waren wir immer ein Vorreiter in Bezug auf Zertifizierungen. Unsere neuen UD+-Filter erfuillen alle geltenden
ISO-Standards fiir Filterung, wie ISO 12500-1:2007 und ISO 8573-2:2007.

In Fallen, in denen normalerweise eine DD+/PD+-Kombination verwendet werden miisste, zeigt das TUV-
Zertifikat, dass die Luftreinheit von 0,0009 mg/m3 mit nur einem UD+-Filter erreicht werden kann (gemessen
unter Prifbedingungen gemaf 1ISO12500-1:2007). In dieser Hinsicht garantieren die UD+-Filter die beste
Effizienz in ihrer Klasse. Dies wurde durch den TUV Rheinland bestatigt.

In Bezug auf den Druckabfall bestatigt das TUV-Zertifikat, dass mit einem UD+-Filter geringe Druckdifferenzen
von nur 245 mbar realisiert werden kdnnen.

Der Austausch einer DD+/PD+-Kombination durch einen UD+-Filter fiihrt zu einer Reduktion des Druckabfalls
von 40 %, d. h. eine héhere Energieeffizienz. Auch dies wurde vom TUV Rheinland bestatigt.

Hohe Luftreinheit und Energieeffizienz

0,07 mg/m3 0,008 mg/m? 0,0009 mg/m3
DD+ o = PD+:nie™ P UD+ o



EINE FILTERLOSUNG FUR JEDE LUFTREINHEIT

Fir jeden benotigten Reinheitsgrad bieten wir eine spezielle Filterungs- und Trocknungslosung. Unten finden
Sie einige Beispiele fur gangige Anwendungen. Unsere Vertriebstechniker helfen Ihnen gerne, fir jede lhrer
Anforderungen eine individuelle LOsung zu erarbeiten und auszuwahlen.

1. Kompressor

2. UD+Filter

3_ Kaltemitteltrockner Kompressor - Kaltemitteltrockner - UD+ Luftreinheit entspricht ISO 8573-1:2010 [Klasse 1:4:2]
5. DDp+-Filter

6 PDp+—FiIter Kompressor - UD+ - Adsorptionstrockner - DDp+ Luftreinheit entspricht ISO 8573-1:2010 [Klasse 2:2:2]
7. QDT-Filter

Der Kompressor sollte mit einem Fliissigwasserabscheidersystem wie einem Nachkiihler einschlieBlich Ablass oder einem Wasserabscheider (WSD).
Kein Fliissigwasser sollte in das Filtersystem gelangen kénnen.

Klassifizierung der Druckluftreinheit gemaf} ISO 8573-1:2010

Feststoffpartikel Wasser Gesamtolgehalt*
REINHEITSKLASSE Anzahl der Partikel pro m? Drucktaupunkt Konzentration

0,1<d<0,5 pm** 05<d<1,0pm** 1,0<d <5,0 pm** mg/m?3

<400

<6.000

<90.000

* Fliissigkeit, Aerosol und Dampf
** d = Partikeldurchmesser

Zubehor und Optionen

e Austauschsatz* e Elektronischer Wasserablass (EWD) (optional auf GroBen
 Wandmontagesatz* 9-550 I/s, Standard auf Gré3en >550F)

« Drainageschnellkupplung* * Reihenmontage-Anschlusssatz*

e Poentialfreier Kontakt, angebracht am Differenzdruckmanometer

Mit dem DD+/PD+-Austauschsatz kénnen Filter aufgertistet werden, um von der Nautilus-Filtertechnologie zu profitieren.
* bis UD 550+.




TECHNISCHE DATEN

Ol-Aerosol und Feststoffpartikel

ISO 12500-1:2007, ISO 8573-2:2007

0,0009
245

225

Nach 4.000 Betriebsstunden oder nach 1 Jahr
WSD

* Olkonzentration am Einlass = 10 mg/m3, PartikelgroBenverteilung mit einer mittleren GréBe so nahe am MPPS-Wert wie von ISO zugelassen, um einen echten
Kompressorauslass darzustellen.
** Olkonzentration am Einlass = 3 mg/m?

FILTER-
GROSSE

UbD 9+

Freiraum fiir

X Filterpatronenwechsel X
Volumenstrom Referenzdruck Maximaldruck Gewicht

Anschlisse D

ET{()] psig bar(e) psig kg

102 232

UD 15+ 102 232
UD 25+ 102 232
UD 45+ 102 232
UD 60+ 102 232
UD 100+ 232
UD 140+ 232
UD 180+ 381 102 232
UD 220+ 466 102 232
UD 310+ 657 102 232
UD 425+ 901 102 232
UD 550+ 1.165 102 232
UD 550+F 1.165 102 232
UD 850+F 1.801 102 232
UD 1100+F 2.331 102 232
UD 1400+F 2.967 102 232
UD 1800+F 3.814 102 232
UD 2200+F 4.662 102 232
UD 3000+F 6.357 102 232
UD 4000+F 8.476 102 232
UD 5000+F 10.595 102 232
UD 6000+F 12.714 102 232
UD 7000+F 14.833 102 232
UD 8000+F 16.952 102

Einlassdruck (bar) 2 6 8 12 16

Einlassdruck (psig) 29 87 116 174 232

Korrekturfaktor 0,53 0,92 1,06 1,31 1,50
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WIR BRINGEN NACHHALTIGE PRODUKTIVI

Wir stehen zu unserer Verantwortung gegeniber unseren Kunden, unserer Umwelt und
unseren Mitmenschen. Wir setzen auf verlassliche Beziehungen und erstellen Losungen,
die sich dauerhaft bewahren. Das nennen wir "nachhaltige Produktivitat".

R) Atlas Copco

10 9001 - 1SO 14001
OHSAS 18001

www.atlascopco.com
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